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Begaran om fortydligande information

1. Inre overtryck i kapsel
Inre 6vertryck i kapsel kan uppstd frdan kvarvarande vatten i brdnslet (<600
g/kapsel), korrosion av gjutjdrn frdn kvarvarande vatten i brdinslet och fran
produktion av heliumgas via sonderfall av bréinslet. De forvintade
overtrycken fran dessa processer dr
*  Heliumproduktion(TR-10-46, kap. 2.5.8): 0.5-0.65 MPa efter
100 000 dr. Enligt angiven sonderfallshastighet innebdr detta att
inre overtrycket av He i kapseln dr i storleksordning[0.14-0.18]
MPa efter 1000 dr.
* [Inre évertryck frdan kvarvarande vatten i brdnslet: Anges inte i
ansékansmaterialet.
*  Korrosion av gjutjdrn ger upphov till ett inre overtryck av vitgas vid
100 °C och en gasvolym i kapsel pd 1 m’ berdiknas till cirka 0.1
MPa. Reaktion i kapseln mellan gjutjdrn och vatten under
vdtgasutveckling kan antas ske relativt fort.
For fallet Heliumproduktion hdnvisas till att eftersom att det interna trycket
dr betydligt ldgre dn det externa isostatiska trycket sa har det interna trycket
ingen inverkan pd kapselns integritet [TR-10-46 kap2.5.8].

Med anledning att Forsmark valts som plats for slutforvaret och att
dtermdttnadstiden for bufferten kan vara betydligt storre dn 100 ar [TR-11-
01 kap 10.3.8] dr fragorna;

i.  Harinverkan av inre évertryck i kapslar berdknats for kapslar som
deponeras i torra deponeringshdl innan bufferten inte dtermdttats?
Dessutom efterfrdagas berdkningsunderlag med aktuell geometri
samt svetsgeometri for kapseln utgdende fran ett inre overtryck som
styrker pdstdendet att inre overtryck inte har ndgra konsekvenser for
kapselns mekaniska integritet?

ii. Vilket dr det maximala trycket som kan uppstd i kapseln under
antagande att 600 g vatten virms upp till kapselns maximala inre
temperatur?
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2. Skillnad i termisk expansion, C05

Den tojning som orsakas av skillnader i termisk utvidgningskoefficient och
berdknas till 0.054% i TR-10-46 kap 3.4.4 dr berdknad under forutsdttning
att deformation sker homogent i kapselns yttre kopparhélje. Baserat pd den
framrdknade téjningen och jamforelse med krypduktilliteten hos det anvinda
kopparmaterialet sd anses denna process inte ha ndgon pdverkan pad
sdkerhetsanalysen SR-Site.

Ett klarldggande onskas i vilken utstrickning SKB tagit hdnsyn till att lokala
téjningar baserat pd kapselns geometri samt defekter i det svetsade omradet
(exempelvis JLH) kan orsaka hégre tojningsnivder dn den framrdknade
homogena tojningsnivdn.

3. Forsprodning av koppar

Forsprodning av koppar orsakad av vite under tillverkningsprocessen
undviks om vitekoncentrationen i kopparmaterialet dr ldgre dn 0.6 ppm, TR-
10-14 samt TR-09-22. Som referens till denna niva anges /Dies, 1967/.

Kompletterande information angdende forsprodning av koppar onskas med
avseende pd;

i.  Referensen /Dies, 1967/ héinsyftar till en hel bok, tydliggor i vilket
avsnitt i referensen ddr beskrivning av maximal vitehalt i materialet
for att férsprodning av koppar inte kan ske.

ii.  Har SKB beaktat nagon annan forsprédningsmekanism for koppar
och var star detta i sd fall beskrivet?

4. Spdnningskorrosion av den gjutna insatsen, C10

1 TR-10-46 kap 3.5.3 anges att temperaturen i insatsen ndrmast brdinslet dr
150°C. Vid denna temperatur anges att vatten inte kan existera i vitskeform,
spdnningskorrosion kan ddrmed inte intrdffa for insatsen.

Ett fortydligande onskas pd detta uttalande varfor vatten inte kan
forekomma i viitskeform vid 150°C onskas. Vad dr anledningen till att
trycket i kapseln efter forslutning inte kan 6ka sd att vatten i flytande form
kan férekomma?

Arendet och skiilet till begiran om komplettering
Fortydligande onskas inom fyra omrdden for att underldtta
granskningsarbetet av SR-site.
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