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Kommentar

Granskning, se SKBdoc id 1387259

Svar till SSM pa begaran om komplettering rorande skadetalighetsanalys av
stallock till gjutjarnsinsats

Stralsdkerhetsmyndigheten, SSM, har 1 sin skrivelse till Svensk Kérnbrénslehantering AB,
SKB, daterad 2014-08-13 begért komplettering om skadetalighetsanalys av stallock till
gjutjarnsinsats.

SSM ger foljande skél for begidran om komplettering:

1 SKB:s ansckansunderlag ingar skadetdlighetsanalyser av gjutjdrnsinsatsen

for att bestimma de defektstorlekar som man behover detektera vid
tillverkningskontrollen. Ddremot fattas sadana analyser for stallocket. En
tillverkningskontroll med avseende pd tillverkningsrelaterade defekter

behdover goras av hela kapseln. Ddrfor behovs dven skadetalighetsanalyser

genomforas for stallocket. Motiveringen till denna begdran gérs med hdanvisning till 5 §
SSMFS 2008:21.

SKB:s svar

I SKB:s ansokansunderlag ingér skadetdlighetsanalyser av BWR- och PWR-insatsen
(Raiko et al. 2010).

SKB har analyserat stallockets barighet med avseende pa isostatiska lastfallet (45 MPa) for
BWR- respektive PWR-insatsen (SKBdoc 1177857). Denna analys visar att stallockets
strukturella integritet kan anses vara sikerstélld for bAde BWR- och PWR-utférandet av
kapslarna. Stdllockets utformning uppfyller kraven mot plastisk kollaps enligt ASME III
for den specificerade isostatiska lasten 45 MPa for savdl BWR- som PWR-insatserna.
Stéllockets kollapslast ligger avsevért 6ver den globala kollapslasten for kapslarna som
helhet.

Analyser av stallockets barighet med avseende pa skjuvlastfallet har utforts (SKBdoc
1415152). Pékénningarna pa stallocket dr l1dga och den mekaniska responsen hotar inte
kapselns integritet dven for ett skjuvplan som triaffar kapseln ogynnsamt i dverkanten pa
stallocket.
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Vid det isostatiska lastfallet och skjuvlastfallet ar stallockets enda funktionskrav att bidra
till kapselns integritet, i den mening att locket lokalt stoder kapselns gjutjarnsinsats och
kopparholje.

SKB har latit utreda behovet av en skadetélighetsanalys for stallocket, se bilaga.
Kopparhéljet och gjutjdrnsinsatsen dr komponenter och material for vilka det finns
begrinsat erfarenhetsunderlag fran jamforbara applikationer. Stallocket tillhor en annan
kategori, eftersom det dr en komponent tillverkad av ett konventionellt material med
anvandning av traditionella tillverkningsprocesser. Sadana komponenter har sedan lange
levererats frdn manga leverantdrer, med intyg déir dverensstimmelse med standardiserade
kvalitetskrav dokumenteras.

Konstruktionsregler i ASME WC och ASME NB kan tillimpas pa stallocket. I bilagan
anvisas hur alla relevanta krav avseende material, konstruktion, tillverkning, kontroll och
provning kan uppfyllas. Nér dessa krav dr uppfyllda kan krav pad maximalt acceptabla
defektstorlekar enligt ASME Section XI tillimpas pa det fardiga locket i en ”preservice”
provning. Acceptabel defektstorlek beror pa defektens lingd/bredd-forhéllande och, for
defekter under komponentens yta, pa avstandet till ytan. Enligt ASME Section XI, A-1100,
krévs analys av defekter (skadetalighetsanalys) endast om dessa gransvarden overskrids.

SKB:s svar dr darfor att de acceptabla defektstorlekar som ska gélla for stillocket kan
bestimmas enligt ASME Section XI, IWB-3500 for de externa laster som definieras 1
konstruktionsforutsittningarna.

Med vinlig hélsning
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Bilaga

Canister Insert Steel Lid — Investigation into the need for damage tolerance analyses.
SKBdoc 1451358 ver 1.0, Scanscot Technology AB, 2015.
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Revisionsforteckning

Version |Datum Revideringen omfattar Utford av Kvalitetssdkrad Godkand

2.0 Se sidhuvud | Komplettering besvaras. Jan Sarnet, Se sidhuvud Se sidhuvud
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1.0 2014-09-30 | Plan for kompletteringens Jan Sarnet Jan Eckerlid Martin Sjélund
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