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Svar till SSM pa begaran om komplettering kring forsprodnings-
mekanismer fér kapseln

Stralsakerhetsmyndigheten, SSM, har i skrivelse till Svensk Karnbranslehantering AB,
SKB, begéart kompletterande information kring férsprodning i form av statisk och
dynamisk aldringsdeformation hos kapselns segjarnsinsats enligt foljande:

SSM onskar att SKB kommenterar processerna statisk och dynamisk
deformationsaldring (static and dynamic strain aging) och deras mdjliga koppling till
segjarnsinsatsens hallfasthet utifran nyligen rapporterade studier (Pihlajaméki, 2017)
som lyfts fram av Karnavfallsradet i sitt yttrande 6ver SKB:s Fud-program 2016.
Processerna beskrivs aven utforligt i (Honeycomb, Bhadeshia, 1995).

SKB:s svar
Bakgrund

Deformationsaldring ar en hardnings- och férsprodningsmekanism som kan
uppkomma for vissa kombinationer av deformations- och temperaturférhallanden i

t ex stal och gjutjarn. Fenomenen é&r relaterade till plastisk deformation. Om
forsprodningen sker efter deformationen kallas fenomenet statisk deformationsaldring
och om den sker samtidigt benamns det dynamisk deformationsaldring. Fenomenen
har varit kant och har studerats hos saval stal som gjutjarn atminstone sedan borjan av
1900-talet, se vidare bilaga 1. Férutom temperaturen har halten av vissa
legeringsdmnen och fororeningar, sérskilt kol och kvave, i materialen en avgtrande
betydelse for forsprodningens omfattning och genom att styra legerings- och
fororeningshalterna kan man géra materialen aldringsbestéandiga. Det segjarn som
kapselinsatserna tillverkas av ar den form av gjutjarn som ar mest talig mot
deformationsaldring.

Aldringsfenomen uppkommer dé legeringselement och fororeningar omfordelas i ett
material eller nya partiklar skiljs ut. Detta sker genom att fororeningarna diffunderar
till och ansamlas kring positioner som &r energimassigt mer stabila, som dislokationer
och korngrénser. Jamviktsfordelningens utseende i ett givet material beror av dess
temperatur. En grundlaggande fraga, relaterad till den om deformationsaldring, ar
huruvida fororeningarna i det oplasticerade materialet ar rumsligt fordelade sa att de
ar i jamvikt. Om sa inte ar fallet kan omférdelning med tiden ske ocksa i det
oplasticerade materialet. Man talar da om kylaldring eftersom aldringen i det fallet
drivs av en obalans som uppstar till foljd av att temperaturen sjunker efter
tillverkningen. Av bilaga 1 framgar att segjarnet i SKB:s insatser uppvisar en svag
men pavisbar forbattring av materialegenskaperna over tid. Materialet kan saledes
beddémas vara i god balans initialt och trenden pa sikt indikerar en svag forbattring av
egenskaperna.
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Vad galler dynamisk deformationsaldring framgar av tillgangliga data for segjarn att
fenomenet borjar upptrada vid cirka 200 °C och har ett maximum vid temperaturer
omkring 400 °C, till skillnad mot andra gjutjarn dar maximum kan ligga redan vid
300 °C, se vidare bilaga 1. Tillgangliga data tyder ocksa pa att segjarnet i insatsen inte
ar benaget att underga statisk deformationsaldring vid laga temperaturer, se bilaga 1.
Kapselinsatsens temperatur i forvaret stiger till ett maximum kring 120 °C nagot tiotal
ar efter deponering (Raiko et al. 2010, avsnitt 4.1) for att sedan understiga 80 °C cirka
100 ar efter deponering och 50 °C cirka 1000 ar efter deponering (SKB 2011, avsnitt
10.3.4). Detta ger en forsta indikation pa att fenomenet ar av begransad betydelse i
slutférvarsmiljén. En annan fundamental orsak till detta ar att kapselns insats ar
dimensionerad for att motsta de lastfall som férekommer i slutforvaret utan att
plasticeras, undantaget osannolika fall med stora skjuvlaster. I det foljande gors en
kort genomgang av lastfallen i slutforvaret.

Effekt pa lastfallen i slutforvaret

| slutforvaret kan kapselns segjarnsinsats i korthet utséttas for asymmetriska laster
under buffertens vattenmattnadsforlopp, isostatiska laster efter fullstandig mattnad av
bufferten och skjuvlaster om jordskalvsinducerade skjuvrorelser skulle upptrada i
bergsprickor som skar deponeringshalet.

Asymmetriska laster kan upptréda till féljd av ojamn bevétning av bufferten under den
inledande tiden da temperaturen i kapseln ar forh6jd, men anda langt under de
temperaturer dar deformationsaldring observerats. Vidare &r lasterna under detta skede
for sma for att orsaka plasticering av insatsen (Raiko et al. 2010) och darmed finns
varken den deformation eller den temperatur som kravs for deformationsaldring hos
segjarn.

De isostatiska laster som upptrader under tempererade klimatforhallanden anges i
sékerhetsanalysen SR-Site till maximalt 15 MPa och detta ger stor marginal till
plasticering av insatsen (Raiko et al. 2010). Den isostatiska lasten kan bli forhojd till
foljd av en framtida 6verliggande inlandsis, och kapselinsatsen ar dimensionerad for
att motsta ocksa sadana laster utan att plasticeras. Da har ocksa temperaturen hos
kapseln avtagit till att ligga nara den opaverkade temperaturen hos berget pa
forvarsdjup i Forsmark, cirka 11 °C vilket saledes ar langt under den temperatur dar
deformationsaldring eventuellt skulle kunna intréada hos segjarn.

Jordskalvsinducerade skjuvlaster kan i princip upptrada under hela miljonarsperioden
for slutforvaret. Den arliga sannolikheten &r mycket 1ag och den ackumulerade
sannolikheten att ndgon enda av de 6000 kapslarna ska drabbas av en skjuvrorelse som
leder till kapselskador beddmdes i sdkerhetsanalysen SR-Site till mindre &n 0,1 (SKB,
2011, avsnitt 10.4.5). Under de inledande 1000 aren med forh6jd temperatur beraknas
sannolikheten till 2x107> (SKB 2011, avsnitt 10.4.5). Man har hér att ta stéllning till
dels om dynamisk aldring skulle kunna intraffa vid sjalva skjuvrorelsen, dels om
statisk aldring skulle kunna intréffa efter rorelsen. ;

Vad galler dynamisk deformationsaldring under skjuvrorelsen konstateras att
rorelserna sker pa brakdelar av en sekund, medan den dynamiska
deformationsférsprodning som observerats for segjarn ar pataglig vid cirka 400 °C och
pa tidsskalor av minuter som vid dragprovning, se bilaga 1. Den observerade effekten
kraver saledes bade langsammare palastning och hogre temperatur an i slutforvaret.
Man har ocksa att ta stallning till om den varme som frigors vid skjuvdeformationen
lokalt och temporart skulle kunna ge en sa hog temperatur att dynamisk
deformationsaldring inte kan uteslutas. SKB noterar da forst att brottseghetsprovning
som genomforts vid hog hastighet och som redovisas utforligt i SKBdoc 1353649,
1355310 och 1355363 visar att materialegenskaperna som skjuvberdkningarna bygger
pa innehalls. | dessa forsok uppkommer deformationsvarme och detta blir saledes
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invégt i resultatet. For det andra har deformationsvarmen skattats i Appendix 1 och
beddms dar vara mindre &n 1 °C, vilket alltsa ar forsumbart i ssmmanhanget.

Vad géller kapselns mekaniska egenskaper efter en skjuvrorelse konstateras i
sakerhetsanalysen SR-Site (SKB 2011, avsnitt 10.4.5) att taligheten mot en maximall
isostatlast inte paverkas om kapseln forst utsatts for den dimensionerande och
plasticerande skjuvrorelsen 5 cm. Eftersom tillgangliga data tyder pa att segjarnet i
insatsen inte dr benaget att underga statisk deformationsaldring vid Idga temperaturer
bedoms statisk deformationsaldring inte paverka insatsens egenskaper efter en
plasticerande skjuvrorelse. SKB noterar ocksa i) att marginalen med vilken
egenskaperna hos en insats som plasticeras av en skjuvrorelse skulle kunna modereras
utan att taligheten mot en efterféljande isostatlast paverkas kan vara betydande men
fragan ar inte utredd, samt ii) att fallet att en plasticerande skjuvrérelse foljs av en
maximal isostatisk last ar mycket osannolikt ocksa i ett miljonarsperspektiv.

SKB:s slutsats

Efter genomgang av tillganglig litteratur och av lastfallen i slutférvaret bedomer SKB
att varken statisk eller dynamisk deformationsaldring aventyrar kapselinsatsens
mekaniska egenskaper eller funktioner i slutforvaret. Dels krdvs plasticerande laster
for att fenomenen ska uppsta medan kapselinsatsen &r dimensionerad sa att
plasticering inte uppnas utom i osannolika fall, dels &r temperaturen i slutforvaret
betydligt lagre an de temperaturer vid vilka sarskilt dynamisk aldring upptrader.
Segjarn ar vidare den form av gjutjarn som ar mest talig mot deformationsaldring.
Med vénlig halsning

Svensk Kéarnbrénslehantering AB

Avdelning Kérnbrénsle

Helene Ahsberg
Projektledare Tillstandsprévning
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Appendix 1. Skattning av frigorelse av varme vid skjuvdeformationen.

En skjuvdeformation av kapseln leder vésentligen till en bdjning vad galler
formforandring. Vid sma bajningar fungerar kapseln elastiskt, medan de bajningar
som forekommer i skjuvfallet ger plasticering. Om man betraktar det hypotetiska fallet
att hela denna bajning sker elastiskt kommer den energi som atgar for en sadan
bojning att dverskattas eftersom spannings-tdjningskurvan ar icke-linjar med
avtagande lutning i omradet dar plasticeringen sker. Om all den sa upplagrade
elastiska energin blir till varme 6verskattas den frigjorda varmen for bojningen ifraga.

For att fa en forsta approximation av den elastiska energin betraktas kapselinsatsen
som en elastisk balk. Den elastiska energin, U, for bojning av en elastisk balk ges av
Ekvation 90, avsnitt 5.2:3 i Hult (1989)

M)

P &r den bojande kraften,
E &r elasticitetsmodulen,

| ar troghetsmomentet och
L &r balkens langd.

Sambandet mellan bdjningen, J, och P ges av Ekvation 92, avsnitt 5.2:3 i Hult (1989)

PL3
-t 2
3El @
Kombineras (1) och (2) fas sambandet mellan den elastiska energin och bajningen

som
3El ,
U=—"946 3
E ®)

Med

E = 1,66 x 10" Pa (Raiko et al., 2010),

lowr = 0,031 m* (SKBdoc 1206894),

L = 4,8 m (SKBdoc 1206894), och

0 = 0,05 m, bestdmt ur underlaget till Figure A1-1 i Hernelind (2010),

fas U = 0,17 MJ. Med insatsens varmekapacitet 450 J/(kg x °C) och massa 16 400 kg
(SKB 2010) ger detta en temperaturhdjning pa cirka 0,024 °C fordelad jamnt i hela
insatsen. Det plasticerade omradet kan skattas till 1 m i axiell led i t ex Figure A1-15 i
Hernelind (2010) och i detta omrade kan ungefar halften av segjarnet bedémas ha
plasticerat, vilket grovt rdknat betyder att cirka 10 % av insatsens material plasticeras.
Om den alstrade energin i stallet fordelas i detta omrade blir temperaturhdjningen
saledes omkring 0,24 °C.
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Aldring, deformationsaldring, blasprédhet av segjarn

1 Sammanfattning

Jarn och stal kan bli hardare och sprodare vid lagring efter avkylning eller deformation. Dessa
aldringsfenomen kallas kylaldring respektive deformationsaldring. Deformationsaldringen kan ske efter
deformationen (statiskt) eller under deformationen (dynamiskt). Principen for deformationsaldring
upptacktes och patenterades for att 6ka stals hallfasthet under slutet av 1800-talet. Sambanden mellan
sprédhet och materialets sammanséttning ar inte fullstandigt klarlagda, men under 1900-talet minskades
stals aldringshenagenhet genom forskning och praktisk utveckling. Traditionella gjutjarn forsprodas
genom deformationsaldring vid 300 °C. Métningar av mekaniska egenskaper vid
deformationsaldringsomradet 200-500 °C har inte utforts av SKB. Det finns dock litteratur som visar pa
en forsprodning for segjarn vid 400 °C. Aktuella dragprovningsmétningar pa SKB:s segjarn antyder en
svag kylaldring som avtar med tiden mellan méttillfallen (6veraldring). Effekten av den dvergaende
kylaldringen efter gjutning ar svagt positiv eftersom material blir mindre sprot.

2 Kunskapslage

Jarn och stal kan bli hardare och sprodare vid lagring efter avkylning fran omvandlingstemperaturen
(768 °C) eller deformation och dessa aldringsfenomen kallas kylaldring respektive deformationsaldring.
Aldring kan visa sig som markerad strackgrans, blasprodhet och Portevin-LeChatelier-effekten.
Blasprodhet utforskades for ett sekel sedan av forskare som Martens, Charpy, och Fettweis. Mars (1922)
ger en dversikt dver datidens kunskap och namner Charpys konstaterande att aldringen och
forsprodningen minskar med fororeningshalten. Aven Desch (1944) lyfter fram detta. De mekaniska
egenskaperna som kan matas vid dragprovning &r (1) brottgréns, (2) strackgrans, (3) kontraktion och (4)
forlangning. Fettweis (1919) och Hultgren (1940) skriver att kombinationen av deformation och
upphettning kan framkalla en aldringseffekt dynamiskt under dragprovning, som visar sig som en puckel i
brottgranskurvorna i figurerna 2-1 och 2-2. Vidare skriver Hultgren att ett stal som ar aldringssékert inte
ska visa en 0kning i kurvan for brottgransen (1) eller minskning av brottférlangningen som funktion av
temperaturen. Upptackten och forskningen om jarns och stals aldring har tidigare sammanfattas av
Steenberg (1940) och Hultgren (1946, 1966).
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Figur 2-1. Brottgrénsens variation med temperaturen for ~ Figur 2-2. Mekaniska egenskapers variation med
ett lagkolhaltigt jarn (Desch 1944). temperaturen for ett [aldringskansligt] stal
(Hultgren 1940)

En liknande figur for segjarns brottgréns och strackgrans finns i modern referenslitteratur (Davis 1996),
och i figur 2-3 framgar att puckeln for brottgransen ar beskedlig for segjarn motsvarande SKB:s. En
tidigare undersokning av segjarn har visat en tydlig blasprodhet vid dragprovning vid 400 °C (Yanagisawa
och Lui 1983). Blasprodheten beror dock pa deformationshastigheten och ar storst for hastigheter omkring
107% s (Keh och Nakada 1968), som motsvarar en tid fér deformationen p& ungefar en minut.
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Figur 2-3. Mekaniska egenskapernas variation med Figur 2-4. Mekaniska egenskapernas variation med
temperaturen for segjarn (Davis 1996). temperaturen for segjarn (Yanagisawa och Lui 1983).
Dragprovning vid 20, 200, 300, 400, 500 °C.

Vid svalning efter till exempel valsning av grovplat kan metallen kylaldras och av figur 2-5 framgar ett
typiskt aldringsforlopp. Hardheten nar ett maximum en viss tid efter kylningen och darefter avtar

hardheten.
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Figur 2-5. Hardheten (~brottgrans) som funktion av tiden for kylaldrade stal (Wilhelm och Reschka, 1939/40).

Statisk deformationsaldring har undersokts for stal med hog och Iag aldringsbenagenhet (Edwards m fl
1940). Forfattarna visar att statiskt aldringsbenagna material karakteriseras av en 6kning av brottgransen
efter deformation. Efter en deformation pa 6 % okade bara brottgransen for de stdl som har hdg
aldringsbenagenhet. Edwards m fl visar ocksa att de aldringsbendgna materialen har en 6kad markerad
strackgrans efter aldring.
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Deformationsaldring (strain aging) beskrivs i detalj av Honeycombe (1968) och Dieter (1988); en 6kning
av strackgransen vid en palastning efter avlastning visar sig i en markerad strackgrans och ar en statisk
effekt pa strackgransen. Dessutom kan en dynamisk aldring uppkomma vid dragprovning vid forhojd
temperatur och den identifieras som taggar i dragprovskurvan (Figurer 2-6 till 2-9) och kallas Portevin-
LeChatelier-effekten (Portevin och Le Chatelier, 1923). Forenklat kan taggarna hanforas till att inlosta
amnen som interagerar med den fortgdende deformationen av metallens kristallkorn och bade &mnenas
diffusion och deformationen ar temperaturaktiverade.
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Figur 2-9. Portevin-LeChatelier-effekten for segjarn (Pihlajamaki 2017).
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Aldring, deformationsaldring, blasprédhet av segjarn

Pihlajaméki refererar i sitt examensarbete (2017) till Lui och Chao (1989) dar man observerar en
minskning av brottforlangningen vid dragprovning av segjarn vid forhéjd temperatur. Fran de métningar
pa segjarn som redovisas kan man se en matbar minskning av brottférlangningen om temperaturen okar
till 200 °C. Pihlajaméki har inte redovisat madtningar av brottférlangningen (elongation) eller
kontraktionen som funktion av temperaturen.

Motsvarande matningar saknas for SKB:s segjarn men det finns métningar, redovisade i nésta avsnitt, som
ger underlag till beddmningar. HOjd i insatsen, anrikning av legeringsdmnen och féroreningsdmnen
(segringar) och svalningsforloppet vid gjutning paverkar brottforlangningen och det kan finnas
samvariation mellan dessa faktorer och provningstemperatur.

3 Tillgangliga matningar for SKB:s segjarn
3.1  Eventuell kylaldring

For att kunna undersoka ett eventuellt samspel mellan hojd i segjarnsinsatsen och provlége for de
mekaniska egenskaperna togs extra provskivor ut fran BWR-segjarnsinsatsen i76 pa hojderna 1,1 m och
2,2 m. Darigenom gavs mojligheten att studera inverkan av forlupen tid mellan matningarna. De extra
ordinarie provskivorna (SKBdoc 1567932, 1567959) togs ut 531 dagar efter gjutning i tillagg till ordinarie
skivor (SKBdoc 1526911, 1532285) uttagna 174 dagar efter gjutning.

Figur 3-1. Provlagen for dragprovning.

Strackgransen varierar lite mellan och inom provskivorna men ur tabell 3-1 framgar att variationerna ar
systematiska.

Qt:
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Tabell 3-1. Strackgransmatningar for insats i76.
A B cC D E F
1,1m 1 6 10 15 2 5 11 14 3 4 12 13 7 16 9 17 8 |Medel
1070 mm Ordinarie |255,0 254,1 252,4 252,5/251,6 251,9 252,1 252,7|252,8 253,1 251,7 251,1|249,9 248,3|247,8 249,9/245,5|251,3
1118 mm Extra 252,8 253,1 252,6 251,4/251,7 251,5 251,3 251,0|252,7 252,7 250,8 250,8|249,2 248,1/248,3 249,1|246,2| 250,8
Medel 253,0 2517 252,0 248,9 248,8 |245,9/251,0
22m 1 6 10 15 2 5 11 14 3 4 12 13 7 16 9 17 8 |Medel
2160 mm Ordinarie |252,0 252,2 253,1 251,0|1251,7 251,4 250,9 250,8|252,3 252,4 251,9 250,4|248,5 # |247,0 246,4/246,0/250,5
2112 mm Extra 251,8 251,8 251,9 250,8|250,9 251,0 251,0 251,2|251,0 251,9 250,7 250,1|245,0 249,3|248,7 248,7|241,9|249,9
Medel 251,8 2511 251,3 2476 247,71 |244,0/250,2

Strackgransen ar lagst i centrum och pa halva hojden vilket kan forklaras av en langsammare kylningshastighet
och formodad anlépning av segjérnet, Figur 3-2a.

260

255 ¢

250 ¢

Strackgrans (N/mm?)

245 ¢

240 :

Tid efter gjutning
-0 174 dygn (ordinarie)
-0 531 dygn (extra)

2 3 4 5
Hajd (m)

Figur 3-2 a. Strackgransens medelvarden for olika

hojder for i76.
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Figur 3-2 b. Strackgransens forandring mellan olika

tider efter gjutning for

héjderna 1,1 m och 2,2 m for i76.

Tabell 3-2. Variansanalysschema for strackgranser i hdjderna 1,1 m och 2,2 m.

Faktor Kvadrat- Frihets- Medelkvadrat- F-kvot p-varde Kommentar
summa grader summa
Proviage 290,29 5 58,06 70,29 0,000  (***) signifikant
Hojd 15,05 1 15,05 18,22 0,000  (***) signifikant
Matning (ordinare/extra) 4,32 1 4,32 5,23 0,027 (*) signifikant
Proviage*hojd 1,95 5 0,39 0,47 0,795 inte signifikant
Proviage*matning 6,04 5 1,21 1,46 0,222 inte signifikant
Héjd*matning 0,00 1 0,00 0,01 0,940 inte signifikant
Proviage*hdjd*méatning 8,96 5 1,79 2,17 0,075 nastan signifikant
Rest 35,52 43 0,83 - V0,83 = 0,91
Total 362,13 66 5,49 - V5,49 = 2,34

Analysen visar systematiska skillnader mellan provlagen, héjder och ordinarie/extra matning.
Kantprovlagena A, B, C har hogre strackgranser an 6vriga, som framgar ur Tabell 3-1.
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Tabell 3-3. Variansanalysschema for strackgranser i héjderna 1,1 m och 2,2 m for
provlagen A, B, C

Faktor Kvadrat- Frihets- Medelkvadrat- F-kvot p-varde Kommentar
summa grader summa
Proviage 8,63 2 4,31 7,28 0,002 (**) signifikant
Hojd 7,87 1 7,87 13,28 0,001 (***) signifikant
Matning (ordinare/extra) 4,42 1 4,42 7,45 0,001 (**) signifikant
Proviage*hojd 0,76 2 0,38 0,64 0,533 inte signifikant
Proviage*matning 0,24 2 0,12 0,21 0,814 inte signifikant
Héjd*matning 0,13 1 0,13 0,22 0,639 inte signifikant
Proviage*hdjd*méatning 0,49 2 0,25 0,42 0,663 inte signifikant
Rest 21,33 36 0,59 - 70,59 =0,77
Total 43,87 47 0,93 - 0,93 = 0,97

For kantprovldgena A, B, C visar analysen systematiska skillnader mellan provlégen, hdjder och
ordinarie/extra matning, tabellerna 3-2 och 3-3. Som framgar av Tabell 3-1 &r dock skillnaderna sma.
Lagsta matvardet ar 250,1 N/mm? och hégsta 255,0 N/mm?.

For att ta hansyn till att provpositionerna inom provlagena pa intilliggande skivor kan vara mer lika an
inom provléaget A, B eller C, kan man lampligen studera matningarnas differens mellan samma
provposition och hojd. Dessa differenser har bildats i tabell 3-4 med tva decimalers noggrannhet fran
originaldata.

Tabell 3-4. Differenser for strackgranser for hojderna 1,1 m och 2,2 m i
provldgen A, B, C

A B C
Differens 1 6 10 15 2 5 11 14 3 4 12 13 Medel
11m 212 098 -024 115(-008 038 0,79 168 (0,13 0,39 089 0,34 ]| 0,712
22m 0,26 040 125 o0,27{0,77 0,38 -0,08 -043(123 048 1,18 0,30 | 0,502
Medel 0,776 0,426 0,618 0,607

Skillnaden i genomsnitt mellan ordinarie och extra métning &r 0,607 N/mm?, som framgdr av Tabell 3-4.

Tabell 3-5 Variansanalysschema for differenserna av strackgranserna pa héjderna 1,1 m och 2,2 m for
provldgen A, B, C.

Faktor Kvadrat- Frihets- Medelkvadrat- F-kvot p-varde Kommentar
summa grader summa

Hoéjd (1,1 m, 2,2 m) 0,265 1 0,265 0,684 0,419 inte signifikant

Proviage (A B, C) 0,490 2 0,245 0,632 0,543 inte signifikant

Hojd*Proviage 0,985 2 0,492 1,271 0,305 inte signifikant

Rest 6,973 18 0,387 - 70,387 = 0,622

Total 8,712 23 0,379 - 70,379 =0,615

Ur variansanalysschemat, tabell 3-5, framgar att ingen skillnad kan pavisas mellan differenser av ordinarie
och extra métning for hojderna 1,1 m och 2,2 m eller kantprovldgena A, B, C. Ett 90 % konfidensintervall
for medeldifferensen mellan ordinarie och extra métningar blir

0,607 + 1,71 0615 _ 0,607 + 0,215
) —_— ) m ) —_— )
dar faktorn 1,71 kommer fran t-férdelningen med 23 frihetsgrader. For ett 99,9 % konfidensintervall

ersatts faktorn 1,71 med 3,77 och 0,215 med 0,474. Medeldifferensen ar storre an noll med statistisk ***-
signifikans.

Version 1

1D 1602640

SVENSK KARNBRANSLEHANTERING AB




DokumentID Sekretess Sida
1602640, (1.0) Oppen 8(11)

Aldring, deformationsaldring, blasprédhet av segjarn

Motsvarande berékning for brottgransernas ger att ett 90 % konfidensintervall for medeldifferensen mellan
ordinarie och extra métningar blir

)

1,28+ 1,71 - =1,28+0,88

Medeldifferensen for brottgrénsen &r statistiskt signifikant storre &n noll.

Motsvarande berakning for brottforlangning ger att ett 90 % konfidensintervall for medeldifferensen
mellan ordinarie och extra matningar blir

)

0,18+ 1,71 =0,18+ 1,45

Ingen systematisk skillnad mellan ordinarie och extra matning kan sakerstallas for brottférlangningen.

Att medeldifferenserna for strackgrans och brottgréans ar skilda fran noll kan méjligen bero pa att
kalibreringen av dragprovningsmaskinen har andrats eller att segjarnets kylaldringshardning avtog under
det ar som forflutit mellan matningarna (6veraldring), Figur 3-2b.

3.2 Dragprovning for SKB:s segjarn i rumstemperatur

Dragprovning vid rumstemperatur utfors for varje provtillverkad segjarnsinsats. | figuren 3-3 visas
opublicerad originaldata fran ackrediterad dragprovning av prov D1 fran segjarnsinsats i76 och
strackgransen Ry, dr indikerad med ett kryss (SKBdoc 1526911). En diskontinuitet i kraftkurvan syns och
beror pa att draghastigheten 6kas fran 0,002 cm/s till 0,04 cm/s efter att strackgransen passerats enligt
praxis. Ingen markerad dvre och undre strackgréns som enligt Edwards m fl (1940, 1943) &r besléaktad
med statisk deformationsaldring kan identifieras i dragprovkurvan.

007 0,05
0,06 ¢
0,04 ¢
0,05 -
S T =003 =
Z 004 - é z é
s | 2 = 2
S 0,03 - 2 5 - o
! = 0,02 + S
= | jam
0,02 [ Dragprovning Dragprovning
Segjédrn insats 176 0.01 Segjdrn insats 176
0.01 | — Kraft o — Kraft
T + Strickgréns, Ry + Strickgréns, Ry
| Hastighet i Hastighet
0,00 0,00 "
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0,0 0,5 1,0 1,5 2,0
Forlangning (%) Forlangning (%)

Figur 3-3. Kraft- och deformationshastighetskurva som funktion av férlangningen (tekniska tjningen).
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3.3 Dragprovning SKB:s segjarn vid 125 °C

Dragprovning av segjarn vid forhojd temperatur har tidigare utforts (SKBdoc 1196833) som redovisas i
figur 3-4 nedan. For hoga tojningar kan en viss ojamnhet i kraftkurvan noteras. Det kan inte uteslutas att
det &r en dynamisk deformationsaldringseffekt enligt Portevin och Le Chatelier (1923) som Pihlajaméki
observerat, figur 2-9 i detta dokument.

50 - —R4 —A3
R3 —T4A
A4 —T3A

Stress (MPa)

0 T T T T T
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Technical strain (%)

Figur 3-4. Varmdragprov vid 125 °C fran provskiva i toppskivan p& hojden 4,6 m for segjarnsinsats i55
(SKBdoc 1196833).

Déremot ar minskningen i brottférlangning liten som kan ses i tabell 3-6 (SKBdoc 1078594, 1196833). |
ett blasprott omrade skulle brottgransen 6ka som i figurerna 2-1 och 2-2 men for segjarnet minskar den
fran rumstemperatur till 125 °C som ses i tabell 3-6 och ar i 6verrensstaimmelse med resultaten i artikeln
av Yanagisawa och Lui (1983) redovisade ovan i figuren 2-4.

Tabell 3-6. Mekaniska egenskaper for SKB:s segjarn fran insats i55 vid 20 °C och 125 °C.

Temperatur | Strackgrans, Rp0,2 [Medel Brottgrans, Rm Medel |Brottférlangning (%) [Medel
20°C 273 277 275,0 397 401 399,0 14,7 16,3 (15,50
125°C 244 247 2455 378 379 378,5 135 13 13,25
Medel 260,3 388,8 14,38

4 Slutsatser

Dragprovning av SKB:s segjarn vid rumstemperatur visar inte pa ndgon markerad strackgrans som skulle
varit ett utslag av aldringsbenagenhet. Det finns litteratur som visat att dynamisk deformationsaldring
upptrader for segjarn vid temperaturer 6ver 200 °C och effekten ar markant vid 400 °C. Striationer i
flytspanningskurvan kan mojligen pavisas vid maximal temperatur for segjarnet i slutférvaret och
tojningar som ar storre dn de som uppkommer vid statiska belastningar. Dessa striationer ger inte nagon
drastisk minskningen av brottférlangningen (materialets duktilitet) som kan kallas férsprodning. Eftersom
statisk deformationsaldring bara sker for material och temperaturer som uppvisar karakteristiska tecken pa
aldring, som till exempel markerad 6kad strackgrans eller striationer i dragprovkurvan, bedéms inte statisk
deformationsaldring forekomma pa segjarnet om plasticering intraffar vid temperaturer under 125 °C. En
svag kylaldringseffekt (6verdldring) indikeras av en minskning i strackgréns pa 0,6 N/mm? for 350 dagar
ar tva efter gjutning. Slutligen bor papekas att segjarn ar det gjutjarn som har den hogsta
aldringsbestandigheten mot andra aldringsfenomen som blasprodhet.
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