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Minnesanteckningar fran mote 2013-02-06
avseende SKB:s kompletteringar av kapselfragor

Syftet med motet var att gd igenom SKB:s svar pd SSM’s begérda kompletteringar
SSM2011-2426-57, SSM2011-2426-58 SSM2011-2426-59, SSM2011-2426-60. SSM
fortydligade att SKB doc1373301 inte motsvarade SSM’s forvintningar pa begiran om
svar alternativt strategi for framtagning av komplettering med tillhérande tidplan.

En sammanstéllning av SKB:s uppdaterade svar pa begirda kompletteringar redovisas i
bilaga 1. For de kompletteringar ddr SKB 1 bilaga 1 redovisar att svar kommer att ges
innebdr att SKB kommer att avge ett slutligt svar till SSM inkluderade en analys om
svaret pa kompletteringen paverkar sidkerhetsanalysen.

SSM2011-2426-57 Degraderingsprocesser for kapseln

SKB kommer att 1dmna slutligt svar pé foljande av SSM's begérda kompletteringar 1, 2, 4
och 6. For de fragor som ytterligare forskning kravs av SKB 3, 5, 7, 8, 9 och 10 kommer
lagesrapporter att skickas in till SSM enligt tidplan angiven i bilaga 1.

SSM fortydligade att osédkerheten i SSM yttrande till regeringen ar avhéngigt hur ménga
fragor avseende processer i slutférvarsmiljon som kvarstér vid tidpunkt for SSM's
yttrande. For de kompletteringar som SKB inte kan ldmna slutligt svar p& anser SSM att
SKB bor ldmna en tydlig strategi tillsammans med en forvéntad tidplan for hur
kvarvarande kompletteringsfragor kommer att 19sas.

SSM2011-2426-58 Kapselns mekaniska integritet

SSM framholl vikten av att SKB presenterar mer underlag som visar att segjarnets
plastiska egenskaper och brottseghet kan utnyttjas till den niva som gors i
ansokansunderlaget. Speciellt efterfragades erfarenheter fran andra industriella
tillimpningar dér samma dimensioneringsstrategi anvénds.

Angaende fraga 14, hur tillverkningstoleransen for avstandet (H) mellan kanalréren och
insatsens ytteryta paverkar kapselns mekaniska integritet, anforde SKB att denna analys
genomforts i R-10-11. SSM har efter motet kontrollerat dessa uppgifter och konstaterar att
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en analys med avseende pé plastisk kollaps har genomforts for BWR insatsen utsatt for en
isostatisk last med olika avstdnd (H). Daremot saknas en analys av hur olika avstdnd (H)
paverkar skadetiligheten for sprickliknande defekter. Dessutom saknas motsvarande
analyser for skjuvlastfallet liksom for en PWR insats. SKB fortydligar att TR-10-28 p 38
med referens till SKBdoc 1207426 innehaller en analys av hur olika avstand (H) paverkar
risken for sprickpropagering i BWR isostatlastfallet.

SSM understrok dven att SKB:s redovisning av fosfortillsatsens inverkan pa
kopparmaterialets duktila krypegenskaper dr viktig for SSM’s beddmning av kapsels
mekaniska integritet.

SSM2011-2426-59 Kontroll och provning av kapsels initialtillstand
SSM understok vikten av att SKB tydligt beskriver kvalificeringsprocessen for
provningssystemet for kapselns olika delar.

SKB kommer att avge svar pa begirda kompletteringar enligt bilaga 1. SKB fortydligade
dven att de kommer att 1dmna en fullstindig redovisning av sprickstorlekar som OFP
systemet behover detektera i kapselns ingdende delar till dec 2013.

SKB klarlade dven att de inte anser att ytbrytande defekter for det extruderade
koppparroret eller det smidda kopparlocket har uteslutits. For det extruderade kopparroret
anser tvartom SKB att detta ar den troligaste defekttypen (SKB har dock inte funnit stod
for att sa kallad speed cracking kan uppsta i koppar).

SSM anség att forekomst av ytbrytande defekter i koppardetaljerna inte klart framgar i
ansodkan och hur detta tas om hand i sdkerhetsanalysen med avseende pa reduktion av
koppardetaljernas korrosionsbarriar. SKB fortydligar att hur defekter, fran savél
tillverkning och svetsning som fran transport och hantering, hanteras i korrosionsanalysen
i SR-Site beskrivs i Datarapporten TR-10-52. I avsnittet 4.1 finns initial minsta
koppartjocklek hos den deponerade kapseln som en av tre behandlade parametrar. I avsnitt
4.1.10 finns en mer detaljerad beskrivning av hanteringen av koppartjocklek i
korrosionsberdkningarna.

SSM2011-2426-60 Tillverkningsaspekter for ingdende delar i kapseln

SKB redovisade att krypprov for att svara pé frdga 3 och 6 kommer att paga under 2014.
Dessutom klargjorde SKB att oxidforekomst i FSW svetsar nu innebér att SKB ser dver
svetsprocessen med avseende pa bl a skyddsgas.

SSM fortydligade att bedomning av tillstindsansdkan kommer att baseras pé den
referenssvetsmetod som SKB presenterat i ansokan. Vill SKB foréndra referensmetoden
for svetsning av kopparkapslar till att innefatta FSW svetsning med skyddsgas maste detta
tydligt anges i kommande komplettering av ansdkan.

Ovriga frigor

SKB:s genomgang av referensdesignen inom SR-site (TR-11-01 Kap 15) innehaller en
formulering om att fordndra maximal islast for kapseln till 40 MPa och en sammanlagd
isostatlast upp tii 60 MPa. Detta kommer fran en genomgéng av forekomst av mojliga
istjocklekar under nedisning som SKB utfort. SKB har dnnu inte bedomt om
konstruktionsforutsdttningarna kommer att uppdateras med denna hogre nivé av islast.
SSM noterade att beddmning av kapselns integritet i sa fall maste analyseras baserat pa
helt nytt underlag frén SKB.

Niista méte

Ett uppfoljande méte for fortsatt dialog gdllande kompletteringar av kapselfragor
bestamdes till 28 augusti kl 13.00 vid SSM. Syftet med detta méte dr att ga igenom SKB:s
redovisning av kompletteringar t o m Juni 2013.



